uemyos)

wuw 0L @ ge uabuniyog in} 1e19bssawisydIa|bIA-PUNdIaM7

SSANISO

1oyagnz HW 9 NSO Joyagnz jw
puN § NSO YasissaN 1915012191dS SSIINISO

. ' h'~\\\\\\\\\

¥ Uy

\&.

"1”5{)




Das OSIMESS-Innenmessgerat ist ein mechanisches
Zweipunkt-Vergleichsmessgerat fiir schnelles,

manuelles Messen von

Bohrungen im @-Bereich von Der Geratehalter kann mit verschiedenen, aus-

1-40 mm.

wechselbaren Tastern und den entsprechen-
den Messnadeln schnell und ohne Werkzeug
auf den gewiinschten Anwendungsbereich
umgeristet werden. Zur Anzeige des Mess-
wertes kann ein Feinzeiger, eine Messuhr oder
ein elektronischer Messtaster verwendet
werden.

Die Einsatzméglichkeiten

Mit dem OSIMESS Spreiztastsystem lassen sich nicht nur
Abweichungen vom Nenndurchmesser ermitteln, es koénnen
vielmehr auch Formfehler der Bohrung wie Rundheit,
Konizitat, Vorweite, konvexe oder konkave Tonnenform fest-
gestellt werden, die sich beim Prifen mit dem Lehrdorn
nicht erkennen lassen.

Die robuste Ausfuihrung ist fur den Praxiseinsatz konzipiert:

- direkt an der Bearbeitungsmaschine
- bei der Eingangs- oder Endkontrolle
- im Messraum

Der Gerateaufbau

- Anzeige (Messuhr, Feinzeiger, etc.)

- Geratehalter wahlweise mit oder ohne Ruckholknopf

- Taster

- Messnadel

- Referenz, z.B. Einstellring

- Optionen: Tiefenanschlag, Messtiefenverlangerung, etc.

Zur Schonung von Taster und Werksttick und zum leichten
Einfuhren in die Bohrung wird bei Standardtastern (bis 4 mm)
und allen Sacklochausfiihrungen der Geratehalter mit
Ruckholknopf empfohlen.

GERATEAUFBAU
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Linienberthrung
zwischen Messnadel
und Taster

Die Funktion

Die federnd geschlitzten OSIMESS-Taster werden durch den
Keil der zwischen den beiden Tasterhalften befindlichen
Messnadel aufgespreizt, resultierend aus der Federkraft der
Anzeige, z.B. einer Messuhr. Dadurch liegen die Messflachen
des Tasters an der Bohrungswand an. Radiale Messbewe-
gungen des Spreiztasters werden durch den prazise geschlif-
fenen Keil an der Spitze der Messnadel spielfrei auf das
Anzeigegerat Ubertragen. Nadel und Taster sind geometrisch
genau aufeinander abgestimmt.

Tasterklemmung Messnadel

Feinzeiger oder Geratehalter Rickholknopf Spannschaft Taster
Messuhr oder fur Schaft @8 h6
Messtaster




Die Vorteile
Hochste Prazision

Mit einer Wiederholprazision < 1 pm (Handmessung) kann
der Anwender die hochsten Genauigkeitsanforde-
rungen erfullen.

Hohe Messsicherheit

Ein sinnvoll begrenzter Messweg und eine optimale
Anpassung der Radien am Tasterkopf garantieren eine
optimale Zentriersicherheit.

Einfache Handhabung

Der Taster zentriert sich durch die kreisformigen Messflachen
an den 2 Tasterhélften automatisch in der Bohrung. Somit
muss der Anwender nur noch durch Pendeln des Gerates
den Umkehrpunkt (Minimalwert) auf der Anzeige suchen.

Hohe Standzeit

Die besondere Form der Ubertragung des Messweges lber
zwei Keilflachen garantiert durch die geringe spezifische
Flachenbelastung (Linienbertihrung) eine hohe Standzeit. Des
weiteren sind alle VerschleiBteile hartverchromt oder aus
Vollhartmetall gefertigt. Alle Messnadeln sind standardmaBig
aus Hartmetall.

Hohe Flexibilitat
Alle Taster werden mit einem Spannschaft @ 5 h7 gespannt,

so dass mit einem Geratehalter sémtliche Taster von
@ 1 -40 mm schnell gewechselt werden kénnen.

MR

Nenn- Mess- Nenn- Mess- Nenn- Mess-
maB d | bereich maB d | bereich maB d |bereich
mm mm mm mm mm mm
der Einzeltaster
von 1,00 0,95 4,50 4,15 13,00 12,20
bis 4,00 4,20 12,00 12,50 20,00 20,70
1,00 0,95 - 115 4,50 4,15 - 4,80 13,00 12,20 - 13,50
110 1,07 - 1,25 5,00 4,70 - 5,30 14,00 13,40 - 14,70
1,20 117 - 1,35 5,50 5,20 - 5,80 15,00 14,40 - 15,70
1,30 127 - 1,45 6,00 5,70 - 6,30 16,00 15,40 - 16,70
1,40 137 - 1,55 6,50 6,20 - 6,80 17,00 16,40 - 17,70
1,75 1,50 - 1,90 7,00 6,70 - 730 18,00 1740 - 18,70
2,00 1,80 - 2,20 750 7,20 - 780 19,00 18,40 - 19,70
2,25 2,05 - 2,45 8,00 7,70 - 8,30 20,00 19,40 - 20,70
2,50 230-270 8,50 8,20 - 8,80
2,75 2,55-2,95 9,00 8,70 - 9,30
3,00 2,80 - 3,20 10,00 9,20 - 10,50
3,25 3,05 - 3,45 11,00 10,20 - 11,50
3,50 3,30 - 3,70 12,00 11,20 - 12,50
3,75 3,55 - 3,95
4,00 3,80 - 4,20
Messtiefe MT (mm) Nenn- Mess- Nenn- Mess- Nenn- Mess-
maB d tiefe maB d tiefe mafB d tiefe
MT MT MT
1,00 - 1,40 13 45-65 41 13-20 45
175 -2.25 17 70 - 12,0 45
2,50 - 4,00 25
StirnmaB h* (mm) 1-4: h=d/2 4,5 -12: h=22 13 - 20: h=25
Anzahl der Einstellringe 15 13 8
Anzahl der Messnadeln 3 2 1
fiir TastermaBe von/bis 1-14 45-9,0 10 - 20
175 -2.25 10 - 20 -
25-4 - -

*Standard-Ausfiihrung
Messtaster und Messnadeln > 20 mm auf Anfrage
4
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OSIMESS - Innenfeinmessgerat
9 4,5 - 12 mm im Holzkasten

Technische Daten OSIMESS

Anwendungsbereich 1- 20 mm

Wiederholprazision fo =1 um (Handmessung)

Fehlergrenze fe =3 pum fur Taster @ 1 - 9 mm
<4  um fir Taster @ 10 - 20 mm

Umkehrspanne fu =2 um

Aufnahme fir Messuhr @8 h6
Klemmschaft Geratehalter @ 10 h7

Der Lieferumfang

Die Lieferung erfolgt als kompletter Tastersatz im Holzkasten,
inkl. Halter und Messnadel (Tiefenanschlag, Einstellringe und
Feinzeiger sind optional erhaltlich).

Selbstverstandlich sind auch einzelne Taster, Messnadeln,
Einstellringe und Geratehalter lieferbar.
Bitte sprechen Sie uns an!

Messuhr

Gerétehalter
ohne Ruckhol-
knopf

Spannstick mit
Tiefenanschlag

Tﬂ Winkelsttick 90°
Messnadel

Feinzeiger

elektrischer
Messtaster

mit Riick-

I Geratehalter
holknopf

7

Hartmetall-
messflachen




Das Zubehor
Halter mit Rickholknopf

Zur Schonung der Taster sollte bei kleinen Durchmessern ein
Halter mit Rickholknopf verwendet werden. Indem die Mess-
kraft der Anzeige abgehoben wird, ist das Einfiihren des
Tasters in die Bohrung erleichtert.

Winkelstiick
90°-Umlenkung fur schwer zugéngliche Bohrungen.
Einstellringe

Lieferbar fur die NennmaBe der Taster, weitere Abmessungen
auf Anfrage. Beschriftet mit Nenn-@ und IstabmaB.

Tiefenanschlage

Abgestimmt fur den Anwendungsfall; besonders geeignet
zum wiederholten Messen in genau definierter Messtiefe.

Schwimmbhalter

Besonders vorteilhaft fur den Einsatz in automatischen
Messvorrichtungen oder in den Messtischen OSM 5 und
OSM 6, fur Serienmessungen oder bei Messaufgaben in
groBeren Werkstiicken, sowie bei hohen Anforderungen an
die Genauigkeit.

Der Schwimmbhalter erméglicht dem eingespannten
Messgerat das kraftfreie Bewegen in radialer Messebene um
0,5 mm. Er sorgt dartber hinaus fur eine erhéhte Mess-
sicherheit, da der Taster in der tatsachlichen Messachse im
Werkstuick zentriert wird.

Messtiefenverldangerungen MTV

Zum Messen in groBBen Bohrungstiefen, fur Taster

> 10 mm; aus Invarstahl (minimiert den EinfluB von
Temperaturschwankungen).

Diese werden zwischen Halter und Taster fest eingespannt.
Fur @ < 10 mm werden Taster und Messnadel in Sonderldnge
angefertigt, was ein stabiles und sicheres Messen auch in
groBer Messtiefe ermdéglicht.

Die Varianten

Um der groBen Anzahl an Sonderwiinschen gerecht zu wer-
den, haben wir unser Standardprogramm durch folgende
Varianten erganzt:

- Taster mit Hartmetallbesttckung

- Taster fur spezielle Profile, OSF, OSR, OSB, etc.
z.B. fur Nuten und Einstiche

- Sondermesstiefen bis 1000 mm

- Sacklochausfuhrung bis h = 0,2 mm an den Bohrungsgrund

- Taster fur planparallele Abstdnde mit angeflachten
Tasterhélften

- auf Anfrage ab @ 0,5 mm erhéltlich

Daruber hinaus l6sen wir jederzeit auch Messprobleme, die
nicht ,Standard” sind.

MESSTISCH

VARIANTEN

ZUBEHOR

OSIMESS Halter mit Spannstiick
und Tiefenanschlag

Schwimmbhalter

OSIMESS Taster Sacklochausfiihrung OSS (li)
OSIMESS Taster Standardausfiihrung OS (re)

OSB fur axiale bzw. planseitige Nut
Flachhiilsen in Sonderform



Messtische OSM fiir Innenfeinmessgeréte
Allgemeines

Die Messtische OSM 5 und 6 in Verbindung mit Innenfein-
messgeraten OSIMESS, SUBITO® oder OD Messdorn verein-
fachen die Serienkontrolle von gleichartigen Werkstticken,
besonders bei eng tolerierten Bohrungen. Die Messachse wird
Uber den Messtisch automatisch ausgerichtet.

Die Vorteile

- Schnelles und sicheres Messen, da die Umkehrpunktsuche Messtisch OSM 5
entfallt

- Hohe Genauigkeit durch prézise Fiihrungen

- Universell einsetzbar

- Einfaches Handling

- GroBtmaogliche Schonung des Messgerates und Werkstlcks

- Zentrierbohrung 11H 7 in der Mitte der Tischplatte fr
schwimmende Werkstuickauflage oder schwimmenden
EndmaBhalter.

Der OSM 5 zeichnet sich durch einen deutlich gréBeren Hub
sowie eine groBe Tischplatte aus, so dass auch groBere
Werkstilicke problemlos gemessen werden kénnen. Mit dem
OSM 5 konnen auch Tiefen- und Dickenmessungen durchge-
fuhrt werden.

Zubehor OSM 5

- Schwimmbhalter (siehe auch Zubehér OSIMESS, S. 6)

- Klemmeinheit fur SUBITO®-Geratehalter und fir
OD Messdorne

- Messwegbegrenzung fur den OSIMESS-Halter mit
Rickholknopf zur Schonung von Taster und Werksttick

Messtisch OSM 6

Weiteres Zubeh6r zu OSM 5 und OSM 6
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Schwimmende Werkstiickauflage

Die schwimmende Werkstlickauflage bewirkt das selbsttatige
Ausrichten der Bohrungsachse zur Messachse, was speziell bei schwimmende Werkstiick-
kleinen und leichten Werkstticken von Vorteil ist. auflage fiir OSM Messtische

Schwimmender EndmaBhalter
Sollen ZwischenmaBe eingestellt werden, ist der Einsatz des

schwimmenden EndmaBhalters sinnvoll. Mit Endmal3en als
Referenz konnen beliebige MaBeinstellungen realisiert werden.

OSM 5 OSM 6
mm mm

Lange 230 230
Breite 130 130
Hohe 400 265
Tischdurchmesser 120 80
Héhenverstellung
der Klemmeinheit bis 250 bis 130
Maximaler Arbeitshub 88 40
Maximaler Werkstick @ 200 144

mender
Bhalter
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